LUBING

ndszerek
endszerek

Osszeszerelési
es Uzemeltetési
Utmutato

Csapos-lancos konvejor

0931 M+B Stabfoerderer DE V01.doc LUBING konvejorrendszerek




LUBING csapos-lancos konvejor

A csapos-lancos konvejor dsszeszerelési utmutatdja

A csapos-lancos konvejor kialakitasa az épit6szekrény-elvet alkalmazza, tehat minden alkatrész vagy
részegység tetsz6legesen egymas mellé helyezhetd, vagy felcserélhetd egymassal.

Az 0sszeszerelés kezdete el6tt célszer( attekinteni a berendezés kialakitasat, valamint a mellékelt alkatrészeket.
Az egyes alkatrészek lehetséges kombinacioit rendszervazlatok ismertetik.

A helyszinen ellenérizni kell, ill. gondoskodni kell arrél, hogy a tojotyktelepek és az elevatorok bedllitasa
pontos legyen.

A fenti pontok figyelembe vétele esetén megkezdhetd a csapos-lancos konvejor felépitése.

Osszeszerelés elevatorokkal kiegészitett telepek esetén:

1.

10.

A gyakorlatban megmutatkozott, hogy a berendezés 6sszeszerelését célszeriien az utolso telepsornal
kell elkezdeni a feszit6egységgel.

A kdzhens6 darabok profilok és fenéktartokbdl allnak, és a vazlat szerint kell ezeket a
csomagolégép iranyaba egymas mellé helyezni.

Ha minden kozbensd darab 0sszeszerelése megtortént, a berendezést a kés6bbi szallitasi
pozicidba kell allitani az elevatorokhoz.

Ezt kdvetben pontosan be kell jeldlni a hosszanti szalagok 6sszes atadasi pontjait.

Most Ujra el kell hiizni a berendezést az elevatoroktol és a profilokat a megjel6lt ponton
méretre kell vagni. (Lasd a vazlatot.)

Ezutan allitsa a csapos-lancos konvejort Ujra pontosan a megfeleld helyzetbe és allitsa be.

Mivel a valogatogép és igy a csapos-lancos konvejor hajtasanak standard magassaga altalaban kb.
90 cm, szilkség van csukldegységek beépitésére. A hajtés felé az emelkedés el6allitasahoz két
csukl6egység sziikséges. Ha a folyamatos berendezésben lejtésre vagy emelkedésre lenne sziikség,
szintén két csukloegységet kell beépiteni.

Ha a csukldegységek dsszeszerelése megtortént, be kell allitani a hajtast a csomagolégéphez
viszonyitva, és ki kell szintezni a magassagat. El6fordulhat, hogy a kdzbens6 darabokat a helyszinen le
kell réviditeni. Kérjik, roviditse meg a profilokat és értelemszeriien készitsen 0j furatokat.

Miutan a csapos-lancos konvejor teljes vazanak dsszeszerelése, az atadasi pontok kivagasa és a
berendezés szintezése megtdrtént, sor keriilhet a csapos lanc behlzasara. A munkat a berendezés
feszit6egység feldli végén kell kezdeni, a lancot el6szor a konvejor alsé 6vébe hizza be. Ehhez
el6szor egy 10 m-es darabot hiizzon be a berendezésbe, csatlakoztassa hozza a kdvetkezd darabot a
zarotagokkal, majd hizza végig a lancot az egész berendezésen a hajtésig. Itt a szallitélancot a
hajtofogaskeréken at kell bevezetni a hajtas fels6 dvébe a csukléegységig. Ha az also 6vbe minden
lanc bef(izése megtortént, a fels6 dvvel is ugyanigy kell eljarni. Ezutan a fels6 és az alsé 6vet a hajtas
mdgotti csukléegységnél kidsse dssze az 6sszekotdelemek segitségével.

Miutan a lanc beflizése teljesen megtortént, egyenletesen meg kell fesziteni a feszit6egység
feszit6tengelyét. A feszités csak annyira torténhet meg, hogy kikiisz6bdlje a lanc belogasat, magat a
csapos lancot nem kell eléfesziteni.
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11. Ezutén el kell tavolitani a gumidugdt a hajtas levegbkivezetésébdl és el kell végezni a
berendezés elektromos bekdtését.

12. Ezt kdvetben alaposan meg kell vizsgalni az egész berendezést. A csapos lanc behlzasa
kifogastalanul megtértént, tehat mindendtt pArhuzamosan fekszik fel a lanckerekekre? Minden targy,
szereléshez hasznalt szerszam stb. eltavolitdsa megtortént?

13. Ezutan kezdhet6 el a berendezés prébaiizeme.

14. Adott esetben ismét feszitse meg a feszitétengelyt.

15. Az ismételt probaiizemnél a berendezésnek rangatdsmentesen kell futnia.

16. Ezen a ponton kell beépiteni az egyes biztonsagi berendezéseket, tojastereld lemezeket és
gy(jt6lemezeket.

17. Utolsd pontként a hajtas és a csomagologép kdzotti tojasatadast kell beallitani. Ennek a pontnak
kulonds figyelmet kell szentelni, mivel a teljes tojdsmennyiséget at kell vinni ezen a kritikus ponton.
Az atadasi pontot Ugy kell beallitani, hogy a tojas lassan és 6nalléan guruljon &t ezen a ponton és ne
essen a csomagologépre. Ezt az ellenérzést mozg6é csapos-lancos konvejorral is meg kell ismételni.

A berendezés most lizemkész allapotba kerdilt.
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A csapos-lancos konvejor dzemeltetési utmutatdja

A konvejor hosszu idejd mikddése és élettartama érdekében az alabbi karbantartasi munkéakra van sziikség:
Minden golyéscsapagyakon futd alkatrész élettartamkenést kapott.

Néhany karbantartasi munka viszont elengedhetetlendl sziikséges. A berendezést 500 lizemorankeént
szemrevételezéssel ellendrizni kell.

Kilonds figyelmet kell szentelni a berendezés kdzponti elemének, a szallitdlancnak.

A lancok csukléfeliiletei a lancterel6knél nagy igénybevételnek vannak kitéve. Hogy a kopas csekély legyen, és
a lanc konnyen fusson, feltétleniil szitkkség van olajfilmre.

A lanc és a profilok koz6tti sarlodas is jelentésen csokkenthet6 az olajfilm jelenlétével.

Ezért a csapos lancot az igénybevételtdl fiiggben idérél idére meg kell olajozni. Ha a csapos lanc

feszitési lehet6sége hosszabb id6 utdn mar nem lenne elegend6, lazitsa meg a lancfeszit6t és

egyenletesen réviditse meg a lancot. Ugyeljen arra, hogy a lancot alapvetGen egy egész csaposztassal

roviditse meg, hogy a szallitécsapok kdzdtti egyenletes tavolsag teljesiljon. A reduktoros motor és a
hajtotengely kdzotti hajtélancot szintén kenni kell.

A reduktoros motor nem igényel karbantartast.

A berendezést a szennyezettségtdl és a porképzddestdl fuiggéen gyakran alapos tisztitasnak kell alavetni.

Ha a berendezést hosszabb id&re Gizemen kivil helyezik, tanacsos nagynyomast moséval és forro vizzel
lemosni. Ezt kdvetéen a berendezést meg kell széritani és minden mozgathatd részét be kell olajozni és at kell

mozgatni, hogy az olajfilm minden csuszofellleten, csukldn stb. egyenletesen elteriiljon.

Véqiil egy balesetvédelmi tudnivalo:

A csapos-lancos konvejor minden Uzeme el6tt gondoskodni kell arrél, hogy senki ne dolgozzon a
konvejoron és ne tevékenykedjen a kozvetlen kbzelében, valamint ne legyenek targyak és szerszamok a
konvejoron.

Az ilyen berendezések kapcsoloszekrényeit igy kell elhelyezni, hogy lehet6leg a konvejor teljes
hossza belathat6 legyen.

A kezel6knek pontosan ismerniik kell a konvejorberendezések miikddését és lizemmaodjat, és sziikség esetén
képesnek kell lennitik a lehetd leggyorsabb kikapcsolasra.

Ha az lizemeltetési Utmutaton talmutatd kérdések adodnanak, kérjik, forduljanak a megfelel6 szervizpartnerhez,
vagy kérdezzék meg kozvetlenil a gyarat.
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Cikkszam: 4707
Kozbens6 darab

Ausschnitt fir Ubergabestelle vom Elevator

Cutout for exchange peint from elevator

Kivagas az elevator fel6li atadasi pont szamara

0931 M+B Stabfoerderer DE V01.doc LUBING konvejorrendszerek



Cikkszam: 4707
Kozbens6 darab

584

130

min. 166

max. 300

Cikkszam: 4704
Feszit6egység

274
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- max.300
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Cikkszam: 4702
Hajtas
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Cikkszadm: 4703
Csukléegység
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A csapos-lancos konvejor rendszervazlata
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Véghajtas (motor nélkdil)
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